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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФВДЕРЛЦИН

МУФТЫ УПРУГИЕ СО ЗВЕЗДОЧКОЙ

Технические условия

Star clastic clutches.
Specifications

Лат» вклеим 1997-07-01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на упругие муфты со звез­
дочкой, применяемые для соединения соосных цилиндрических ва­
лов при передаче крутящего момента от 2,5 до 400 Н - м и уменьше­
ния динамических нагрузок, климатических исполнений У и Т для 
категорий 1 — 3 и климатических исполнений УХЛ и О для катего­
рии 4 по ГОСТ 15150.

Стандарт распространяется также на упругие муфты перспектив­
ных типоразмеров, соответствующих по значениям номинального 
крутящего момента ряду 1 по ГОСТ 19107.

Требования стандарта являются обязательными, кроме требова­
ний 4.5, являющихся рекомендуемыми.

Стандарт пригоден для целей сертификации.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стан­
дарты:

ГОСТ9.014—78 ЕСЗКС. Временная противокоррозионная защи­
та изделий. Общие требования

ГОСТ 12.2.003—91 ССБТ. Оборудование производственное. Об­
щие требования безопасности

И.микне официальное
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ГОСГ Р 50*94 96

ГОСТ 12.3.002—75 ССБТ. Процессы производственные. Общие 
требования безопасности

ГОСТ 263—75 Резина. Метод определения твердости по Шору Л 
ГОСТ 270—75 Резина. Метод определения упругопрочностных 

свойств при растяжении
ГОСТ 1476—93 Винты установочные с коническим концом и пря­

мым шлицем классов точности А и В. Технические условия
ГОСТ 2833—77 Кольца пружинные для стопорения винтов и ка­

навки для них. Конструкция и размеры
ГОСТ 7505—89 Поковки стальные штампованные Допуски, при­

пуски и кузнечные напуски
ГОСГ 12080—66 Концы волов цилиндрические. Основные разме­

ры, допускаемые крутящие моменты
ГОСТ 15150—69 Машины, приборы и другие технические изде­

лия. Исполнения для различных климатических районов. Катего­
рии. условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части 
воздействия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 19107—73 Муфты механические. Ряды номинальных кру­
тящих моментов

ГОСГ 23170—78 Н Упаковка для изделий машиностроения. Об­
щие требования

ГОСТ 23360—78 Основные нормы взаимозаменяемости. Соеди­
нения шпоночные с призматическими шпонками. Размеры шпонок 
и сечений пазов. Допуски и посадки

ГОСТ 25347 -82 Основные нормы взаимозаменяемости. ЕСДП. 
Поля допусков и ]>скомснлусмыс посадки

ГОСТ 25670—83 Основные нормы взаимозаменяемости. Предель­
ные отклонения размеров с неуказанными допусками

3 КОНСТРУКЦИЯ. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ МУФТ

3.1 Конструкция, основные параметры и размеры муфт должны 
соответствовать указанным на рисунке I и в таблице 1. Конструк­
ция, основные параметры и размеры муфт перспективного ряда, 
обозначаемых индексом П, должны соответствовать указанным на 
рисунке I и в таблице 2.

3.2 Полумуфты изготовляют следующих исполнений:
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1 — с цилиндрическими отверстиями для длинных концов валов 
по ГОСТ 12080;

2 — с цилиндрическими отверстиями для коротких концов валов 
по ГОСТ 12080.

Допускается комбинация полумуфт различных исполнений.
По заказу потребителя допускается в полумуфтах уменьшать зна­

чения диаметров d посадочных отверстий, установлен)!ые таблицей 
3 ГОСТ 12080. При этом соответственно уменьшают диаметры сту­
пицы.

3.3 Муфты, заказываемые для эксплуатации при частотах враще­
ния, равных или превышающих 70 % от значения допускаемой час­
тоты вращения, указанной в таблице 1 и 2, обозначают индексом С.

3.4 Условное обозначение муфт должно включать слово «Муфта», 
номинальный крутящий момент, диаметры посадочных отверстий в 
полумуфтах. обозначения исполнения полумуфт, климатического 
исполнения и категории по ГОСТ 15150 и обозначение настоящего 
стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упругой муфты 
со звездочкой с номинальным крутящим моментом 125 Н • м, с диа­
метром посадочных отверстии полумуфт 32 мм, с полумуфтами ис­
полнения 1, климатического исполнения У, категории 3:

Муфта 1 2 5 -3 2 - 1УЗ ГОСТ Р 50894-95
То же с полумуфтами исполнения 1 и исполнения 2:

Муфта 125-3 2 -1 - 2УЗ ГОСТ Р 50S94-9 6
То же. муфты перспективного исполнения с индексом С, с диа­

метром посадочной поверхности 32 мм одной полумуфты исполне­
ния 1 и с диаметром посадочной поверхности 25 мм другой полу­
муфты исполнения 2:

Муфта П С - 1 2 5 -3 2 - 1 -2 5 -2 У З  ГОСТ Р 50894-%
3.5 Конструкция и размеры полумуфт должны соответствовать 

указанным в приложении А.
3.6 Конструкция, основные параметры и размеры звездочек дол­

жны соответствовать указанным и приложении Б.
3.7 Условное обозначение звездочек должно включать слово «Звез­

дочка». индекс Г1 (при необходимости), номинальный крутящий 
момент, обозначение климатического исполнения и категории по 
ГОСТ 15150, обозначение настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  звездочки муфты
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• Размеры для справок

I ■ гкиумуфт»; t  -  »ваич«»

Рисунок 1

с номинальным крутящим моментом 125 Н * м. климатического ис­
полнения У, категории 3:

Звездочка 125-УЗ ГОСТ Р 50894-96

4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4.1 Муфты изготовляют в соответствии с требованиями настояще­
го стандарта по комплекту конструкторских документов, утвержден­
ных в установленном порядке.

4.2 Полумуфты должны изготовляться из стали с пределом проч­
ности при разрыве нс менее 220- 10* Па. Допускается изготовлять 
полумуфты из других материалов с пределом прочности при разрыве 
нс менее 220* 10‘ Па.

4



Ра
зм

ер
ы

 в
 м

ил
ли

ме
тр

ах

ГОСТ Р 90*94-96

я
X
е:ю
п

-

S

12
1,0

 
I 

93
,0

 
I

I
 

I 
* 

I 
I 

I 
0.

83



е 
т

а&
ги

цы
 

I 
Ра

зм
ер

ы
 ь

 м
ил

ли
ме

тр
ах

ГОСТ Р 50894 96

6



ГОСТ Y 50894-96

3-949 7

Д
ля

 м
уф

т 
с 

ин
де

кс
ом

 С
, д

ля
 о

ст
ал

ьн
ы

х 
м

уф
г 

ча
ст

от
а 

вр
ащ

ен
ия

 н
е 

бо
ле

е 
70

 %
 о

т 
ук

аз
ан

но
й 

а 
та

бл
иц

е.



Т
а

б
л

и
ц

а
 2

 
Ра

зм
ер

ы
 в

 м
ил

ли
ме

тр
ах

IT>CT Р 50894 -96

щ  -
1 1 1 1 О

£
о

гпN
сГ

га
О

п
<4О

г-
<4о

га«1̂о 8
О 0.4

3 8
О

I 1 * - о
(Л
о

8
о

ас
О

СЛ
о"

га
о

'✓>п
о

РПNсГ й
о'

сП
о ?

о
гаt
О

**•о 3
о

« | 8  а " J
0«Л
1  
о

о
8
о

со
§
©

•г §
о'

с
S
е

>
?
>*

8
о' С>

Ё

И о
га
«Г

Ijji-S га<А «Лоо ГПОО >ог-

'“а »Л

3
3 ?

1 J
•Л
СП*•С1

•А»СПUH
Л
гп

'Л
п«и

vn
3

чп
в

*4 g •Л
•аГ

sn
«п*Л

•А1
<т\•Л

•/>
СА•А» ГПг- я

«А»
Р

4CV
R

=* га о*г Л 3

1 га 1 1 8 8 «лга 8 ЗА»га Xга

а - 2 8 сНГ4 СПга 8 гпга 8 5

т»£ •О г» *ао О - о - Га *г - га т 40

 ̂в « |  я

__________

сГ
•О
*9

СП
•о

оО

8



rm
tf 

т
ом

ич
и 

2 
Ра

зм
ер

ы
 в

 м
ил

ли
ме

тр
ах

ГОСТ У 50894-96

3' 9



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 2
 

Ра
зм

ер
ы

 и
 м

нл
лн

ме
де

ах
IXXT Р 50*94- 96

10

S.
70



Ок
он

ча
ни

е 
т

в&
ш

цы
 2

 
Ра

зм
ер

ы
 в

 м
ил

ли
м

ет
ра

х

ГОСТ Р 50894-96

П



ГОСТ Р 50Я94- 96

4.3 Допускается изготовлять полумуфты методом горячего штам­
пования бед обработки по несопрягаемым поверхностям со штампо­
вочными уклонами и радиусами по ГОСТ 7505.

4.4 Звездочки следует изготовлять из резин, соответствующих ус­
ловиям раГюты муфты, со следующими физико-механическими свой­
ствами:

предел прочности при разрыве, Па, нс менее . . . 1,0 • I07 
относительное удлинение при разрыве по ГОСТ 270, %.
не м е н е е ..........................................................................300
относительное остаточное удлинение по ГОСТ 270, %,
нс б о л е е ..........................................................................30
твердость по ГОСТ 263, уел. с д . , ............................. от 50 до 65
4.5 90 %-ный ресурс муфт при непрерывной работе с постоянной 

нагрузкой, равной номинальному крутящему моменту, с частотой 
вращения,,равной 70 % от значения предельной частоты вращения 
— не менее 2,5 лет.

4.6 В звездочках не допускаются следующие дефекты: пузыри и 
трещины с повреждением рабочей части звездочки, запрессовка твер­
дых включений с повреждением рабочей части звездочки.

На нерабочих поверхностях звездочек допускаются следующие 
видовые дефекты, не влияющие на эксплуатационные качества звез­
дочек: вмятины, отпечатки от удаления посторонних включений, 
нсдопрсссовка при глубине этих дефектов нс более 1 мм и обшей 
площадью нс более 20 мм- на всей поверхности, поверхностные пу­
зыри общим числом не более 3 шт. площадью нс более 1,5 мм1, гре­
бень по месту разъема пресс-форм до 0,5 мм, следы от среза выпрсс- 
совок в виде фаски или скругления 0,5 х 45*.

4.7 Размеры и предельные отклонения шпоночных пазов — по 
ГОС Т 23360.

Допускаются другие виды соединений полумуфтс валами.
4.8 Для контроля точности установки соединяемых валов на по- 

лумуфтах должны быть предусмотрены цилиндрические поверхнос­
ти диаметра D с предельными отклонениями по диаметру h 11 по 
ГОСТ 25347. Радиальное биение указанной поверхности для полу- 
муфт муфт с Тч  до 25 Н • м — не более 0,06 мм, свыше 25 Н • м — нс 
более 0,1 мм.

4.9 Наружные поверхност и полумуфт должны иметь лакокрасоч­
ное покрытие класса V по ГОСТ 9.014.

12



ГОСТ V 50894—96

. 4.10 На ярлыке, прикрепленном на внешней поверхности муфты, 
следует четко нанести: наименование или товарный знак предприя­
тия-изготовителя муфты, условное обозначение муфты, номер муф­
ты по системе нумерации предприятия-изготовителя, год выпуска.

4 .11 Маркировку наносят на русском языке, а для муфт, предназ­
наченных на экспорт, — в соответствии с заказом покупателя.

4.12 На каждой звездочке должна быть четкая маркировка товар­
ного знака предприятия-изготовителя, значение номинального кру­
тящего момента, передаваемого муфтой, и — через тирс — буквен­
ное обозначение климатического исполнения и циф1»овое обозначе­
ние категории по ГОСТ 15150; номер партии; месяц и год выпуска 
(могут быть обозначены условным знаком изготовителя).

4.13 Каждая постаатясмая партия звездочек должна сопровождаться 
документом, содержащим следующие данные: указанные в 9.1; ко­
личество звездочек; обозначение и номер настоящего стандарта и 
нормативных документов на звездочки; указание о соответствии 
партии звездочек -любованиям настоящего стандарта и нормативных 
документов на звездочки, подтвержденное результатами испытаний.

4.14 Каждая муфта должна быть законсервирована по группе из­
делий II—2, варианту упаковки ВУ-0 по ГОСТ 9.014.

5 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1 Общие требования безопасности — по ГОСТ 12.2.003 и ГОСТ 
12.3.002.

5.2 Металлические детали муфт при нормальной эксплуатации не 
должны разрушаться.

5.3 При частотах вращения, равных или более 70 % от значения 
допустимой частоты вращения, указанной в настоящем стандарте, 
должны применяться только муфты с индексом С.

5.4 Муфты при эксплуатации должны быть защищены предохра­
нительными кожухами.

5.5 Технические осмотры, обслуживание и ремонты должны про­
водиться на неработающих валах с отключенными приводами.

6 КОМПЛЕКТНОСТЬ

Элементы, входящие в комплект, и их количество: полумуфты — 
2, звездочка — I, паспорт 1.

13
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Допускается к партии муфт одного типоразмера прилагать пас­
порт в одном экземпляре, в котором указывают порядковые номера 
муфт. В этом случае свидетельство о приемке и консервации муфт, 
входящее в паспорт, оформляют на всю партию.

7 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

7.1 Муфты подвергают следующим видам испытаний: приемо-сда­
точным, периодическим, типовым, сертификационным.

7.2 П р и е м  о-с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я
7.2.1 Каждую муфту подвергают внешнему осмотру на соответ­

ствие требованиям 4.6,4.9. Измерению размеров по требованиям 3.1. 
4.1, 4.7, 4.8, приложений А и Б подвергают 10 % муфт от партии, но 
не менее 5 шт., проверке по требованиям 4.4 — одну звездочку от 
партии.

7.2.2 Каждую муфту, предназначенную для применения при час­
тоте врагценйя, равной или превышающей 70 % от значения допус­
каемой частоты вращения, с индексом С, подвергают испытанию на 
соответствие требованиям безопасности 5.2 без нагрузки при частоте 
вращения нс менее 130 % от допускаемой частоты вращения в тече­
ние нс менее 2 мин в каждую сторону вращения. Далее муфту под­
вергают испытанию под нагрузкой номинальным крутящим момен­
том при том же значении частоты вращения нс менее 5 мин в каж­
дую сторону вращения.

После испытаний по 7.2.2 муфты вновь подвергаю!- внешнему 
осмотру на соответствие требованиям 4.6. 4.9, 5.2 и контролю разме­
ров по требованиям 3.1. 4.1, 4.7.

7.3 П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я
7.3.1 Периодические испытания проводят не реже одного раза в 

три года.
7.3.2 Количество муфт каждого типоразмера, подвергаемых испы­

таниям, должно быть нс менее пяти.
При выпуске нескольких различных размеров муфт допуск;!стен 

подвергать испытаниям отдельные нссоселнис типоразмеры, пред­
ставляющие весь ряд. но менее 25 % от общею числа типоразмеров, 
входящих в ряд.

При применении единых материалов и единого технологического 
процесса для изготовления муфт допускается испытание по 7.3.3 
провод!ггь на одном типоразмере • прсдстав1гтелс всего ряда муфт

Н
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по стандарту.
Допускается указанные испытания проводить в эксплуатации при 

соблюдении предусмотренных стандартом условий испытаний.
7.3.3 При периодических испытаниях проверяют:
обеспечение передачи номинального крутящего момента при дли­

тельном работе с постоянной нагрузкой одного направления при 
наибольшей допустимой частоте вращения муфты в течение срока 
нс менее 10 % от 90 %-ного ресурса, указанного в 4,5, при этом 
проверяют обеспечение требований 5.2;

обеспечение требований по ГОСТ 15150 для соответствующих 
климатических исполнении и категорий муфт.

7.4 Т и п о в ы е  и с п и т а  н и я
7.4.1 Типовые испытания проводят при изменении конструкции, 

материалов или технологии, если эти изменения могут оказать вли­
яние на изменение основных параметров и эксплуатационных пока­
зателей муфт.

7.4.2 Испытаниям должно быть подвергнуто нс менее пяти муфт 
проверяемого типоразмера.

7.4.3 Испытания проводят по 7.2.2, 7.3.3.
7.5 Если при периодических и типовых испытаниях хотя бы одна 

муфта оказалась не соответствующей установленным требованиям, 
то следует проводить повторные испытания на удвоенном количе­
стве муфт.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.
7.6 С е р т и ф и к а ц и о н н ы е  и с п ы т а н и я
7.6.1 Сертификационные испытания проводите целью установле­

ния соответствия характеристик муфт требованиям настоящего стан­
дарте или других нормативных документов.

7.6.2 Муфты, подвергаемые испытаниям, должны соответствовать 
чертежам и вышеуказанным нормативным документам.

7.6.3 Сертификационные испытания должны проводиться испы­
тательной лабораторией, аккредитованной на право проведения сер­
тификационных испытаний муфт данного типа по требуемому набо­
ру параметров.

7.6.4 Основным видом сертификационных испытаний муфт явля­
ются испытания по требованиям безопасности, указанным в 5.2, осу­
ществляемые в соответствии с требованиями 7.2.2.

Сертификационные испытания муфт проводят также по 7.3.4. Г1о
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заказу изготовителя или потребителя могут проводиться контроль и 
испытания на соответствие веем или отдельным требованиям доку­
ментов,

7.6.5 Объем и порядок выборки муфт каждого типоразмера, про­
должительность. условия сертификационных испытаний, нс установ­
ленные настоящим стандартом, устанавливает орган по сертифика­
ции с учетом отраслевых и заводских документов.

7.7 Размер каждой партии звездочек одного типоразмера нс дол­
жен превышать 5000 шт.

7.8 В случае несоответствия одного из типоразмеров или показа­
телей проверяют удвоенное количество образцов на соответствие веем 
подлежащим проверке требованиям. Результат повторного контроля 
является окончательным.

8 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

8.1 Измерение основных размеров звездочек производят в сво­
бодном состоянии.

8.2 Контроль размеров — универсальными или специальными 
средствами.

8.3 Контроль требований 4.6 — без применения увеличительных 
средств.

9 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

9.1 Муфты транспортируют в разобранном виде.
Допускается по согласованию между потребителем и изготовтггс-

лсм транспортирование муфт в собранном виде без упаковки, при 
этом изготовитель должен обеспечить защиту поверхности муфт от 
коррозии, механических повреждении и попадания веществ, указан­
ных в 9.4.

9.2 Муфты и звездочки транспортируют в контейнерах или в дру­
гом виде лары по согласованию с потребителем.

9.3 Требования к технической и сопроводительной документации 
- п о  ГОСТ 23170.

9.4 Муфты и звездочки должны храниться в сухом помещении 
при температуре o r 5 'С  до 20 *С и находшься на расстоянии нс 
менее 1 м от теплоизлучающмх устройств.

16
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Муфты должны храниться в вертикальном положении на стелла­
жах в один ряд.

Допускается хранение звездочек в горизонтальном положении в 
штабелях, но нс более 30 шт. по высоте.

При хранении муфты и звездочки должны быть защищены от воз­
действия прямых солнечных лучей, на них нс должны попадать ве­
щества. вредно влияющие на резину: масло, бензин, керосин, кисло­
ты, щелочи и пр.

ю  УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

10.1 При соединении муфтами валов, не имеющих заплечиков, 
необходимо применять стопорение полумуфт при помощи винтов 
по ГОСТ 1476 и колец по ГОСТ 2833.

10.2 При эксплуатации на звездочки муфт нс должны попадать 
вещества, вредно влияющие на резину и указанные в 9-4, а также 
прямые солнечные лучи.

II ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

11.1 Изготовитель гарантирует соответствие муфт требованиям 
настоящего стандарта при соблюдении условий транспортирования, 
хранения, монтажа и эксплуатации.

11.2 Гарантийный срок эксплуатации муфты — два года, при ус­
ловии, что срок хранения звездочки не превышает одного года со 
дня ее изготовления.
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ПРИЛОЖЕНИИ Л 
(обязатыыюе)

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НОЛУМУФТ

А I Конструкция и размеры палумуфт должны соответствокьть указанным: 
на рисунке A.I и в таблице A.I лля муфт с Т  от 2.5 ло 6.3 Н - м (рисунок I. 

таблица I настоящего стандарта),
на рисунке Д.2 н в таблице А.2 для муфт с Гр от 16,0 до 4<Х1,0 Н • м (рисунок 1, 

таблица I настоящего стандарта).

Рисунок А. 1

А.2 Конструкция и размеры полумуфг должны соответствовать указанным: 
на рисунке А.1 и в таблице А.З для муфт с Г„ от 2,5 до 6,3 Н - м (рисунок 1. 

Таблица 2 настоящего стандарт),
на рисунке А.2 и в таблице Д.4 дзя муфт с 7'|f or 16.0 до 400,0 И • и (рисунок 1. 

таблица 2 настоящего стандарт»).
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(оБялатеммое)

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЗВЕЗДОЧЕК

Б.1 Конструкция и размеры звездочек для муфт с до 10 И • м должны соответ­
ствовать указанным на рисунке Б.1 и в таблице Б I.

Рисунок Б.1

Б.2 Конструкция и размеры звездочек для муфт с Г свыше 10,0 Н • м должны 
соответствовать указанным на рисунке Б.2 и в таблице Б.2.

Г

н
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Т а б л и ц а  В-1 Размеры в миллиметра*

Нокаяиышб 
ФГТЯШИЙ ш п

Т„.Нм
D В

♦<U Г Мха. и-

2,5 30 8,5 1,25 0,009

« 36 8,5 1.25 0,010

6.5 42 10.5 1,6 0,012

10,0 47 10,5 1,6 0,017

Т а б л и ц а  Б.2 Размеры в миллиметрах

КамикышиЯ 
хрпяшк* мояап 

Г*. Нм
0 i f

*0.2 ' И Г Масса, кг

16 50 26 10,5

15 1,6

0.032

25 60

30 12,5

0,40

31,5 67 0,043

40 70 0,054

63 8 0 36 И ,5

22 2.0

0,090

100 93 40 15,5 0,123

125 ICO
45 16,5

0.135

160 ПО 0,178

250 130 56 18,5 25
3.0

0.264

400 160 67 20.5 30 0,485

2$
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